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Powtloki o lepszej jakosci nanoszone 5 razy szybciej przy 50% kosztow!

Utleniacz | chlodziwo:: Sprezone powietrze, Cisnienie w przedziale 8-11.5 bar (115-165 PSIG).
Paliwo: Propan, Propylen, Propan-Butan (LPG), lug gaz naturaln. Cisnienie: 7-11.5 bar

Max
Palniki AK HVAF Kermetico Palnik wydajnosé/
godz.
AK7 Duze detale o $rednicy 33+ kg
powyzej >200 mm (8”) 72+ Ibs.

Palnik duzej mocy z szerokim zakres cisniedn w komorze
spalania do nanoszenia wysokiej jakosci powtok na duzych
powierzchniach.

Najnizszy koszt natrysku duzych detali.

Najnizszy stopien utlenienia materiatu powtokowego.

Uniwersalny palnik do weglikéw
AK6 dla detali o $rednicy 5-250 mm
(0.2”7-10")
Palnik zaprojektowany do natrysku weglika wolframu na
detale o réznorodnej geometrii. 70% mocy palnika AK7.

28 kg
62 lbs.

Maty palnik do natrysku 15 kg

AKS matych detali 33 lbs.

Powtoki z metali, stopdw i weglikow dla detali o Srednicy
ponizej 200 mm, $rednicy wewnetrznej od 200 mm (8”),
cienkoscienne ztozone ksztatty.

Palnik reczny do natrysku 15 kg
AK-HH skomplikowanych geometrii 33 lbs.
Uniwersalny palnik reczny wyposazony z uchwytem do
robota.
Do natrysku metali, stopow i weglikdw.
Waga palnika: 2.5 kg (5 Ibs.)

Minimalna srednica

AK-ID wewnetrzna 80 mm (3.15”)

5 kg

. , . 11 Ibs.
Gtowica obrotowa, Srednica

AK-IDR
minimum 100 mm (4”)

Chtodzenie powietrzem; wielogodzinna praca przy natrysku
Srednic wewnetrznych. Kat natrysku - 90°.

Kazdy palnik, z wyjatkiem palnikéw ID moze by¢ skonfigurowany do Ultra (najwyzsze predkosci), Economy (najwyzsza
sprawnosé/ DE), lub Balanced | mogg by¢ uzywane trybie przygotowania powierzchni (piaskowanie) jak i nanoszenia
powtoki.
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Urzadzenie Kermetico AK HVAF nanosi powtoki z 5-6 razy wyzsza wydajnoscia, o 20-30% wyzszg sprawnoscia
osadzania i 0 30% mniejszym rozrzutem niz kazdego inny system HVOF. Wybierajgc Kermetico AK, producent powtok
HVOF obniza koszt produkcji 0 co najmniej 50% tych ponoszonych przez konkurentéw stosujgcych HVOF i dzieki lepszej
jakosci powtok uzyskuje dodatkowa przewage nad konkurencja.

L. . Kermetico HVAF konfiguracja palnika

WC/Co/Cr wiasciwosci powloki Typowa HVOF
Economy Balanced Ultra-quality

Sprwanosé procesu, % 40-55 60-70 48-58 36-42
Twardos¢, HVago 1050-1250 1050-1250 1350-1450 1500-1700
Porowato$¢ (metalografia) <0.8 <0.8 <0.5 <0.1
Przyczepnos¢ (dla grubosci 1.00 mm), PSI +12,000
Chropowatos$¢ powierzchni po natrysku, um (u in.) 3.5-4.5 (150-180) 1-3.2 (40-130)
Maksymalna grubo$¢ powtoki, inch (mm) 0.50 (12.7) 0500(127) | 0.120(3) | 0.060 (1.5)

Kermetico AK jest takze stosowany do nanoszenia powlok z Ag, Al, Cu, Sn, Ti i innych materiatéw, uwazanych za
nietypowe dla HVOF.

AKO02: Przemystowy Kontroler i Wielko-ekranowy Wyswietlacz. AKO02T: Kompletny mobilny kontroler

AcuKote HVAF

Wybrane funkcje Systeméw AK Kermetico

v" Przemystowy Kontroler/tablet IP67 + Sterownik PLC;
Nieograniczona liczba zapisanych programoéw;
Jeden system pasuje do wszystkich palnikow;
Ré6znorodnos¢ podajnikéw proszkowych i parownikdw gazowych;
Wykonane na specjalne zaméwienie systemy i palniki;
i wiece;j.
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Od dnia powstania firmy w roku 2006 zainstalowalismy na swiecie ponad 60 systeméw HVAF.

Niektore z nich pracujg can uniwersytetach lub w laboratoriach rzgdowych | przemystowych, jednakze zdecydowana
wiekszo$¢ znalazta zastosowanie w produkcji. Wszystkie urzgdzenia Kermetico sg projektowane i produkowane w
Kaliforni, USA.

Po wiecej informacji odwiedz nasze strony www.tmcpoland.com, www.kermetico.com lub skontaktuj sie z nami:

aadamski@tmcpoland.com; tel.: +48 665 970 904

* Dostepna jest znaczna ilo$¢ publikacji naukowych i opracowan przemystowych, dokumentujgcych podane powyzej dane.

Materiaty te sg dostepne na zadanie.
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