GreenEco Andrzej Adamski

G G reen NIP: 6631400976 REGON: 290769112
Kampinos 14, 32-031 Wtosan

tel.: +48 12 345 1626, +48 665 970 904

greeneco@greeneco.com.pl www.greeneco.com.pl

TuffCorr

Opis materiatu:

Drut TuffCorr to catg grupa materiatéw o unikalnej odpornosci na wysokotemperaturowg korozje chemiczng,
wystepujacg np. w energetycznych kottach przemystowych. Wytwarzane z uzyciem tych materiatéw powtoki
sg wyjatkowo odporne na typowg dla panujacej w kottach atmosfery korozje, powodowang zwigzkami siarki i
chloru oraz korozje wanadows.

Materiat zawiera stopy tytanu w celu uzyskania lepszych sit wigzania, co umozliwia uzyskiwanie grubych
powtok jednowarstwowych. Niezwykta zdolnos¢ tworzenia silnego potgczenia stopu z zabezpieczang
powierzchnig jest przypisywana wyjgtkowo wysokiej temperaturze czgstek metalu, ktére po uderzeniu w
podtoze dyfundujg, tworzgc czesciowe wigzanie metalurgiczne.

Testy metalurgiczne wykazujg znikome straty chromu podczas natryskiwania. Porowatosci powiok
wynoszgce mniej niz jeden procent posiadajg znikoma porowato$é na wylot, maksymalizujagc w ten sposob
charakterystyke bariery antykorozyjnej materiatu.

Przeglad zastosowan:

Materiat okazat sie bardzo skuteczny w zapewnieniu dlugotrwatej ochrony rur kottowych przed
wysokotemperaturowg korozjg powodowang zwigzkami siarki i chloru powstajacymi w trakcie procesu
spalania wegla, biomasy i innych materiatéw. Materiaty te sg bardzo odporne na dziatanie atmosfer siarki /
wanadu w temperaturach do 980°C. Gdy zastosowany do przegrzewacza materiat ten wykazat bardzo niskie
ubytki korozyjne, na poziomie 50um/rok, co przetozylo sie na efektywne zabezpieczenie rur przez okres
dziewieciu lat, Powtoki TuffCorr stosowane na rury kottowe praktycznie nie wykazaty utraty grubosci lub
oznak odpryskiwania po 24 miesigcach pracy.

Testy wykazaly, ze wysoka zawarto$¢ chromu w potgczeniu z niklem znacznie poprawia odpornos¢ stopu na
korozje wysokotemperaturowg. W przypadku zawartosci chromu na poziomie wyzszym niz 40% wytwarza sie
wystarczajgca ilos¢ tlenku chromu aby zapobiec rozktadowi niklu w siarczek niklu, ktéry nie jest warstwag
ochronng. Przyspieszone testy korozyjne materialu trwajgce przez szescédziesigt cztery dni zostaly
zaznaczone na rysunku 1. Testy te zostaly przeprowadzone w tym samym czasie w tej samej komorze
testowej, aby zapewnié¢ identyczne Srodowisko w kazdym przypadku. Prébki zostaty otoczone syntetycznym
wytopem sktadajgcym sie z chlorku sodu, siarczanu sodu i weglanu sodu.

Rysunek 1 nie wymaga wyjasnien; zaréwno natryskiwanie plazmowe, jak i materialy wielowarstwowe ulegty
znacznej degradacji w ciggu 35 do 40 dni. Z drugiej strony, powloki wykonane z drutem TuffCorr praktycznie
nie wykazaly utraty wagi podczas catego 64-dniowego testu. Ta doskonata odporno$¢ na korozje zostata
udowodniona w setkach aplikacji na obiektach.

Materiat TuffCorr zostat zaprojektowany tak aby idealnie dopasowaé sie do charakterystyki rozszerzalnosci
cieplnej materiatu rur kottowych.

Praktyczne doswiadczenia w rzeczywistych kottach wykazaty, ze ten Scisty zwigzek pomiedzy powlokg a
podtozem ma kluczowe znaczenia dla zapobiegania odpryskom powtoki. Rysunek 3 pokazuje rozszerzalnosé
cieplng drutu TuffCorr, materiatu A178 i powloki naktadanej za pomocg plazmy na bazie zelazne;j.

Wysoka efektywnos$¢ natrysku osiggnieta z tym materiatem w potgczeniu ze znacznie wyzszymi
predkos$ciami natryskiwania bez pogorszenia jakosci powtoki przyczynia sie do zmniejszenia kosztow
aplikaciji.

Powtoki z drutu TuffCorr mozna natryskiwaé z zastosowaniem tagodnych przejs¢ aby w przysztosci umozliwié¢
przedtuzenie powtoki na tym samym elemencie lub naprawi¢ obszary mechanicznie uszkodzone podczas
pracy.

Wykonczenie:
Powitoki z drutu TuffCorr sg wykonczone (w razie potrzeby) przez obrdbke skrawaniem lub szlifowanie.
Obrébka skrawaniem daje wysoka, natomiast szlifowanie bardzo wysoka gtadko$¢ powierzchni.
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EXPOSURE OF VARIOUS BOILER COATINGS
TO SYNTHETIC BLRB SMELT AT 454°C
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