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Metoda Natrysku HVAS
Doktadny opis technologii, sposobu naktadania, sposob przygotowania ekranéw przed natozeniem

Natryskiwanie metodg High Velocity Arc Spray HVAS wykorzystuje energie elektryczng uzyskiwang z
wytadowania fukowego w powietrzu — pomiedzy kohcdwkami drutdw, ktdry stanowi materiat powtokowy.
Stopiony w tuku materiat jest rozpylany gtéwnie sprezonym powietrzem i przyspieszany w kierunku podtoza.
Wykonana powtoka charakteryzuje sie wysokg przyczepnoscig do podtoza, minimalng porowatoscig (0,04%
dla IN625) i matg zawartoscig tlenkow.

Technologia natrysku metodg HVAS jest znanym i stosowanym szeroko poza granicami Polski sposobem
wykonywania powtok specjalnych o bardzo wysokich parametrach eksploatacyjnych. W USA metoda ta jest
powszechnie stosowana do zabezpieczania powierzchni kottéw energetycznych przed korozja niskotlenowg
oraz przed dziataniem erozyjnym wystepujacym w paleniskach kottow. Istotg tej technologii jest pokrycie
chronionej powierzchni cienka warstwa ptynnego metalu o duzych wiasciwosciach ochronnych. Krople metalu
zastygajg na powierzchni rury tworzgc warstwe ochronna. Istotnym elementem wptywajgcym na jakosc
powtoki jest czystos¢ i rbwnomiernosé strumienia ciektego metalu, ktére podstawowo zalezg od jakosci
uzywanego materiatu (w formie drutu) oraz jakosci pracy systemu wytwarzajgcego tuk i podajacego drut
metalowy. Potgczenie podtoza z powtoka ma charakter mechaniczny i jego jako$¢ wynika réwniez z jakosci
przygotowania powierzchni podtoza tzn. jej czystosci oraz wtasciwego uksztattowania.

W czasie wykonywania powtoki nie nastepuje istotne podwyzszenie temperatury powierzchni podtoza;
temperatura ta nie powinna przekracza¢ 100-120°C.

Catkowity proces HVAS sktada sie z nastepujacych etapow: doktadne oczyszczanie powierzchni, natrysk
IN625 metodg HVAS, QC. Oczyszczanie powierzchni wykonywane jest metodg strumieniowo Scierng przy
uzyciu wysokojakosciowych scierniw o okreslonej granulacji. Skutkiem oczyszczania powierzchni ekrandw jest
powierzchnia o czystosci Sa3 tj. czysty metal bez jakichkolwiek zanieczyszczen i o okreslonej chropowatosci.
Powierzchnia ta przed natryskiem cieplnym jest dodatkowo odmuchiwana i odkurzana.

Na tak przygotowana powierzchnie natryskuje sie metal. Proces HVAS

Do wytwarzania duzej predkosci strumienia ptynnego metalu w metodzie tukowej wykorzystuje sie strumien
czystego sprezonego powietrza.
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Zastosowanie technologii HVAS gwarantuje, ze wykonane powtoki bedg najwyzszej jakosci, o bardzo niskiej
porowatosci, w przypadku materiatu IN625, okoto 0,04%. Powtoki wykonywane przy pomocy tego systemu
posiadajg jako$¢ porownywalna z powtokami wykonywanymi metodg HVOF, lub warstwami napawanymi.

Metoda ta daje mozliwo$¢ naktadania kilku warstw oraz wyboru materiatu o okreslonych wtasnosciach
ochronnych. W zaleznosci od potrzeb istnieje szeroka gama dostepnych materiatéw.

Wiasciwosci powtoki

HVAS jest innowacyjnym urzgdzeniem, ktdre pozwala na wytwarzanie warstwy natryskiwanej o porowatosci
mniejszej niz 0,3 % dla stali nierdzewnej 420SS oraz 0,04% w przypadku materiatu Inconel 625. Typowy
przekréj powtoki IN625 przedstawiono ponizej. W zaleznosci od stosowanego materiatu twardosci
wytwarzanych powtok metalicznych dochodzg nawet do 1500 HV (metal amorficzny Tuff-888)

Oznacza to, ze nasze urzadzenie moze wytwarzac¢ powioki o wtasciwosciach co najmniej poréwnywalnych z
powtokami Cold Spray, HVOF, lub warstwami napawanymi, przy nieporéwnywalnie nizszym koszcie
operacyjnym.

Ponizej przyktadowa struktura powtoki IN625 wykonanej metodg HVAS
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Typowo stosowane, standardowe systemy natrysku wytwarzajg powtoki o znacznie gorszej jakosci, gdzie
porowatos$¢ gwarantowana jest na poziomie 4-5%.



